ZRYCHLOVACI PRISTROJ
SPINDLESPEEDER
SCHNELLLAUFSPINDEL

H NAREX@)MTE"



ZRYCHLOVACI PRISTROJ - ruéni vymeéna nastroje
SPINDLESPEEDER - for manual tool-change
SCHNELLLAUFSPINDEL - filr manuellen Werkzeugwechsel

ZP-10/X

HAUPTINFORMATIONEN

- mechanisches Planetenradgetriebe

BAsIC INFORMATION

- mechanical planetary gearing

ZAKLADNI INFORMACE
- mechanicky planetovy prevod do rychla

- upinaci kuzel pevny nevyméntelny - unchangeable taper shank - fester Kegelschalt, nicht austauschbar

- upindni ndstrojt s vilcovou stopkou - clamping of tools with straight shank - Spannen von Werkzeugen mit Zylin-

- dlouhodobd tukovd napli - long life grease filling derschall

- langfristige Schmierfettfiillung

PouziTi APPLICATION VERWENDUNG

- Jako zvldSind pislusenstvi u rézek, vyv- - us o special accessories Tor milling-, - Sonderzubehir von Frismaschinen,
vrtavacich strojf, NC a CNC obrabe- boring-, drilling-, NC- and CNC- ma- Bohrwerken, Bohrmaschinen, NC-
cich strojtt chines und CNC Werkzeugmaschinen

-jakeo presné a produktivni frézovani
a vrtdni pri vysokvch feznveh rychlos-
tech

- for precise and productive milling and
boring with high cutting speeds

- fitr priziscs und produktives Triscen
und Bohren mit hohen Schnittpe-
schwindigkeiten

Nasobi¢ otac¢ek vietena obrabéciho

Multiplicator of machine tool spind- Spindeldrehzahl - Beschleuniger

o

stroje le speed
ZAKLADNI TECHNICKA DATA
BASIC TECHNICAL DATA
TECHNISCHE HAUPTDATEN
L Pravodowvy pomér
Gear ratio 1:6
Ubersetzungsverhalinis
i B '
7 Otacky min-1
[ Spindle Speed max. 20 000 rpm
|‘ —l‘ = = w © Spindeldrehzahl U/min
S B =
_l ‘ 88 g Vykon
T = i Power 4,5 KW
ﬁ . Leistung
= Gl
& 1 Q.%L\\ ! Prémér nastroje d
F—EL ' ' Tool diameter d 1,0 + 13,0 mm
135, . 37 . Werkzeugdurchmesser d
Klestina /
o E E Collet ER20/ESX
B 5 DIN 6499-B
pannzange
SORTIMENTNI NABIDKA
ASSORTMENT OFFER
SORTIMENTANGEBOT
Kad Kuzel Norma Naért
Code Shank Norm Drawing L ,J‘?,kgﬁ
Code Kegelschaft Norm Zeichnung [mm]
242.088 SO 40 DIN 2080 " 145 6.6 ]
1SO 297 Df____{
242.095 1SO 50 ESN 220430 148 2.4 |
242.019 Mk4 DIN 1806 - 143 65 1
242.026 Mk ISO 296-63 _— i N]]j 140 74 N
242.033 MkE CSN 220430 142 10,0 |
242.040 Mkd x M16 164 6.6 I
DIN 2207 _
242.057 Mk5 x M20 168 7.8 I
CSN 220422 A
242.064 MkB x M24 177 12,0 [}
W zdkladni nabidka, basic offer, Normalangebot [ k poptani, by request, nach Anfrage

cesky
english
deutsch



ZRYCHLOVACI PRISTROJ - automatickd vyména nastroje
SPINDLESPEEDER - for automatic tool-change
SCHNELLLAUFSPINDEL - fiir automatischen Werkzeugwechsel

ZAKLADNI TECHNICKA DATA
BAsIC TECHNICAL DATA
TECHNISCHE HAUPTDATEN

i L Prevodovy pomér
13,5 37,2 Gear ratio 1:6
2 = " Ubersetzungsverhaltnis
Otacky min-1
% Spindle Speed max. 20 000 rpm
— Spindeldrehzahl U/min
= Vykon
s & Power 4.5 kW
e Leistun
7 L
b =) Pramér ndstroje d
Tool diameter d 1,0 + 13,0 mm
........... | Werkzeugdurchmesser d
g'jlfgt”a ER20/ESX
TN DIN 6499-B
Spannzange
SORTIMENTNI NABIDKA
ASSORTMENT OFFER
SORTIMENTANGEBOT
Kod Kuzel Norma Chlazeni
Code Shank Norm Cooling L fkafl A dy bp
Code Kegelschaft Norm Kiihlung [min] [mm] [mim] [bar]
242.118 150 40 DIN 639871 A 183 8.4 65 18 |
242,125 150 50 CSN 220434 A 191 10,7 80/110 18 0.2 |
242.224 1SO 40 &SN 220432 A 186 86 65 18 _
242.231 IS0 50 A 182 10,4 80/110 18 —
242,194 CAT 40 A 193 8.4 62:110 14:18
242.200 CAT 50 A 191 10,7 62+110 14+18 —
242.163 MAS BT-40 A 186 8,6 62=110 14+18 -
242170 MAS BT-50 A 194 11,56 62:110 14:18 _
B Typ, Type, Typ A
e — b
=90 [ _U_ll L
%55 i |
223 ALl
W O T )
W zakladni nabidka, basic offer, Normalangebot I'| k poptani, by request, nach Anfrage
ARETACNI CLEN
ARRESTING DEVICE
ARRETIERVORRICHTUNG
K - krouZek otoéné nastavitelny
e rotationally adjustable ring
= drehverstellbarer Ring
49 - Cep délkové nastavitelny
longitudinally adjustable pin
Ry langsverstellbarer Zapfen
E=1
¥V objednavce nutno specifikovat para-
5 metry A, di.
& It is necessary to specify the parameters
. A, d1 in the order.
6mm,_ % Es ist notwendig die Parameter A, di
zdvih —stroke = Hub %49 in der Bestellung zu spezifizieren.




PRISLUSENSTVI
ACCESSORIES
ZUBEHOR

ZP-10/X

PRESNOST UPINANIi NASTROJU
ACCURACY OF TOOL CLAMPING
GENAUIGKEIT DES WERKZEUGSPANNEN

: d MAX %
21 - matice
e [mm] L [mm]
Mutter MIN MAX o] ER 20
e 35 - klestina 1.0 1,6 4.0
| 81 ol 16 3.0 7.5
Spannzange 0,02
3.0 6.0 15
50 - trn
L1 - measuring pin 8,0 10,0 25,0
Messdorn 10,0 13,0 32 0,025
NABIDKA KLESTINOVYCH POUZDER
OFFER OF COLLETS
SPANNZANGENANGEBOT
ER 20 - ESX DIN 6499 - B
Kod Rozsah Kod Rozsah Kad Rozsah
Code Range/Bereich Code Range/Bereich Code Range/Beteich
Code [mm] Code [mm] Code [mm]
281.803 1,0-05 281.856 40-35 281.926 10,0-90
281.810 1.5-1.0 281.872 50-40 281.520 11,0-100
281.827 20-15 281.889 6.0-50 281.537 120-11,0
281.834 25-20 281.896 70-60 281.544 130-120
281.841 30-25 281.902 BO0-70
281.858 35-3.0 281.919 9,0-8.0

PRiKLAD OBJEDNAVANI EXAMPLE OF ORDER BESTELLUNGSBEISPIEL

1. ZP-10/X CODE 242.088

2. ZP-10/X CODE 242.118 (A= vdy =

CEREmsnss o

[mm])
3. Klestina, Collet, Spannzange ER 20

Ke kazdé poloZce uvést podet kusi.

State the number of pieces of each item.

Zu jeder Position die Stlckzahl anzufihren,

[
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